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3M™ HeiRgepresste Kunstharzgebundene Schleifscheiben fiir die Stahlbearbeitung

HeiRgepresste Schleifscheiben
fiir die Stahlbearbeitung

HeiRgepresste Schleifscheiben werden fiir die Bearbeitung von Kniippeln,
Brammen und Vorblécken vor dem Walzen genutzt. Die Schleifscheiben sind
sehr langlebig und haben eine geschlossenen Bindungsstruktur. Sie werden
in Hochdruck-Schleifprozessen mit hohen Abtragsraten eingesetzt.

Stahlbearbeitung

In Stahlwerken werden Ublicherweise Brammen und Halbzeuge wie z. B. Knlippel hergestellt. Brammen, Knlippel und
Rundstahl — diese Stahlgussblécke werden vor dem Walzen bearbeitet. Ziel dieses Prozessschritts ist es, mogliche
Oberflachendefekte (Risse, Verunreinigungen usw.) zu beseitigen und Oxidschichten zu entfernen, um eine bessere
Oberflachenglte zu erzielen. Je nach Stahlsorte und Kundenanforderungen kommen unterschiedliche Schleifmittel,
Kérnungen und Bindungen zum Einsatz, um den Schleifprozess zu optimieren.

Walzen

Rundstahl

Verfligbar fiir alle
gangigen Stahlsorten
Edelstahl

Welche Schleifscheibe am besten
geeignet ist, hangt von den folgenden
Faktoren ab:

o Material (Stahlsorte) des Werkstiicks

Titan

. Legierter Stahl
o Temperatur des Werkstiickmaterials J

Kohlenstoffstahl
e Maschinenfunktionen/Schleifprozess ohlenstorista

o Kundenanforderungen

Vorteile

e Verbesserte Kapazitat, z. B. kiirzere Durchlaufzeiten in der
Schleifmaschine durch hohere Abtragsleistung

Vermeidung von zu hohem Materialverlust an der Bramme durch
Erreichen der geforderten Oberflaichengiite in kiirzester Zeit

Hohe Oberflachengiite fiir nachgeschaltete Prozesse

Kontinuierliche, gleichbleibende Qualitat

Kostengiinstige Lésung dank hoher Standzeiten der Schleifscheiben

Werkstiick-Temperaturen

bis zu 300 °C 300-550 °C ab 550 °C

Verfiigbare Bindungen

Besonderheiten
Schwefelfrei Walzlagerstahl

BH2245 HB530

BH2331 HB470

BH4383 HB489 BH3002 BH3000 BH8880 BH2245
BH4383
BH4385

HB409

Verschiedene Schleifmittel je nach Kundenanforderung

Black Rod Zirkonschleifkorn, Zirkonschleifkorn, Aluminiumoxid Siliciumcarbid
o Edelstahl o Edelstahl blockig scharf o Edelstahl o Nur fur spezielle
o Kohlenstoffstahl o Kohlenstoffstahl o Kohlenstoffstahl o Kohlenstoffstahl Anwendungen
o Legierter Stahl o Edelstahl o Edelstahl o Legierter Stahl (Walzenproduktion)

o Legierter Stahl

70N RN e =

[N D T T N



Erlduterung des Spezifikationssystems

Konzentration
Interne Bezeichnung

73HI Tl1 610x76x203,2 80A 14 BH4385F

l Form Bolrinss,, Bindung
Bindungsart Durchmesser KorngrofRRe
Schleif- Durchmesser Schleifmittel Verstarkung
mittelarten

Verfiigbare Abmessungen

Durchmesser (mm) Dicke (mm) Bohrungsdurchmesser (mm)
406 51-63 152,4

508 51-63-65 152,4-203,2

610 51-63-76-102-125 203,2-305

635 76-102 305

760 76-102-125 203,2-305

915 102-125-150 305-400
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